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ACOS INOX EM RESERVATORIOS DE AGUA - CRITERIOS DE
ABORDAGEM TECNICA

Reservatoérios de agua sao tanques e outros recipientes para o armazenamento de
agua para diversos fins como uso doméstico, industrial, agricola e outras atividades
diversas, como sistemas de combate a incéndio, por exemplo, e com fungdes
essenciais para garantir o abastecimento continuo em diferentes situagoes.

Esses podem ser feitos de diversos materiais, como concreto, aco inox, fibra de
vidro, aco carbono, resinas e plasticos, entre outros.

O uso de ago inoxidavel em reservatorios de agua traz diversos beneficios como
durabilidade, longa vida util do reservatodrio e facilidade de limpeza e assepsia, o que
o torna um material ideal para garantir a qualidade da agua armazenada.

Nesta aplicagao, considerando-se as diversas fontes de agua naturais com valores de
pH (acidez) ao redor de 7,0, precisa-se respeitar no projeto de especificagao, selegao
do aco e detalhes construtivos, os principais aspectos técnicos como listados abaixo:

1 — Quanto a origem e qualidade da agua.

» Teores de sais dissolvidos (especialmente cloretos), teor de oxigénio, solidos
em suspensao, teores de calcio, soddio, magnésio, dureza total. Acidez ou
Basicidade. E importante a analise fisico-quimica da agua.

» Teores de agentes contaminantes biologicos / bactérias aerdbicas e
anaerdbicas presentes. Ocorréncias de fungos, algas e outros micro-
organismos. Sempre é conveniente realizar andlises microbiolégicas.

» Materiais metalicos, especialmente acos Carbono comuns, presentes em
tubulagdes, valvulas, flanges, bombas, arruelas, parafusos, etc. nos fluxos a
montante, que podem inserir no sistema de armazenamento particulados
sélidos ou constituintes ferrosos (ferrugem de diversas origens), e em solugéo,
que possam vir a contaminar / depositar no interior do reservatorio de ago inox.

2 — Quanto ao tipo de a¢o inox a ser empregado na construgao do reservatorio.

» Frente a corrosividade do ambiente, em funcao do item anterior, o tipo de ago
. inox deve ser selecionado em fung¢ao de sua adequagao aos processos de
conformacao, dobramentos, acabamentos superficiais especificados e

y condicdes de soldabilidade, neste ultimo caso, especialmente para que néo
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sofram os processos de “sensitizagdo” (precipitagdo de carbonetos e nitretos
de Cromo) que podem impactar consideravelmente na perda da resisténcia a
corrosao, provocados pelo efeito do calor durante a soldagem.

» Quanto menor a rugosidade e, por consequéncia, maior o brilho da superficie
dos agos inox, maior sera a resisténcia a corrosao esperada para este tipo de
aco selecionado.

» Os consumiveis na soldagem também devem ser compativeis, especialmente
quanto aos teores de Carbono e de elementos de liga, entre os quais o Cromo
e o Molibdénio, ligeiramente maiores que aqueles do metal base, para
compensar as perdas por oxidagao, geradas durante o aquecimento nos
processos de soldagem.

» Aplicar os processos de limpeza, decapagem e repassivagao especialmente
nestas regides afetadas pelo calor da soldagem e em outras regides que por
ventura, tenham sofrido danos superficiais ou contaminagbes com agentes
ferrosos (particulados contaminantes vindos pelo liquido armazenado, lixas
abrasivas, esmeris, etc.), cujos agentes abrasivos, em nenhuma hipotese,
possam conter 6xidos de ferro.

3 — Quanto as variaveis operacionais.

Durante a operagao deve-se monitorar especialmente os valores de pH,
teores de cloretos, sélidos em suspensao, grau de turbidez e a dureza da
agua, para evitar surpresas durante os periodos de armazenamento, periodos
de repouso / paradas prolongadas, ou mesmo durante o uso.

Oscilagdes de temperatura também podem e devem ser registradas,
especialmente para correlagdes posteriores com condi¢gdes de evaporagao e
condensagdes sucessivas durante operagao, que podem causar variagoes
nos teores dos principais agentes potencialmente agressivos.

A frequéncia de uso, isto é, o consumo médio e suas oscilagbes bruscas, que
podem interferir nas variagdes da “linha d’agua”. Esta, por ser uma interface
tripla (agua / ar e metal), se caracteriza como local de grande propensao de
instalacdes de processos corrosivos.

A deposicéo no fundo do equipamento também deve ser monitorada e com
uma periodicidade de limpeza definida, especialmente se no projeto do
equipamento nao foi considerada uma certa conicidade que permita um
melhor esgotamento total, a ser definido pela facilidade ou maiores teores de
_agentes / solidos depositados.
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» Também na fase de projeto do equipamento é conveniente prever-se a
instalacédo de portas de visita / inspecéo / limpeza manual ou com
equipamentos de lavagem / sucgao, reduzindo-se estas sujidades internas.

» Sob estes depdsitos, especialmente em presenca de cloretos, mesmo em
ambiente inicialmente neutros, podem ocorrer casos de corrosao em frestas,
que além de alterarem as concentragdes de sais, também causam uma queda
gradual de pH e esta acidez crescente sempre causara uma maior severidade
de ataque sob estes depdsitos. Esta € uma razdo fundamental para a
execucao da limpeza periodica a prever.

Eng. José Antdnio Nunes de Carvalho
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