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ACABAMENTOS SUPERFICIAIS PADRONIZADOS PARA OS ACOS
INOXIDAVEIS

Normas técnicas brasileiras, americanas, alemas, japonesas e de Varios outros paises
sobre materiais inox planos, procuram ser bastante semelhantes entre si nos tipos de
acabamentos padronizados.

Um principio geral que governa a influéncia do processo e espessura sobre a
rugosidade de uma superficie é que:

Se dois acos inox iguais forem laminados pelo mesmo processo, mas
para espessuras diferentes, o mais fino tera rugosidade menor.

ACABAMENTOS SUPERFICIAIS PARA ACOS INOXIDAVEIS.

DESCRICAO APARENCIA
material laminado a quente, recozido superficie cinza clara e
(solubilizado) e decapado fosca. E a “BQ Branca”

material laminado a frio, recozido superficie cinza fosca,

(solubilizado) e decapado mas bem menos rugosa
quen°l

material laminado a frio, recozido superficie com brilho,

(solubilizado) e decapado, mas que recebe sendo muito refletiva

um pequeno passe de lamina¢cdo com nos agos inox ferriticos e

cilindros polidos (brilhantes) pouco nos auteniticos e

martensiticos

material laminado a frio com cilindros polidos | Superficie com brilho e
e recozido (solubilizado) em forno com refletividade acentuada
atmosfera inerte controlada

material lixado em uma direcdo com abrasivos | “€scovado” rugoso
de granulometria intermediaria

material lixado em uma direcdo com abrasivos | “escovado” menos
de granulometria fina ® rugoso que o anterior

Ildem ao n° 4, mas recebe ainda um escovado” fosco
acabamento com tecido embebido em pasta | @cetinado
| abrasiva e o6leo, ndo mais unidirecional
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material lixado em uma direcdo com abrasivos
de vérias granulometrias progressivamente

muito brilhante e

N° 7 e . .
até atingir um grau de alta refletividade, mas refletivo
mantendo ainda as linhas de polimento
material lixado em uma direcdo com abrasivos | acabamento téo
N° 8 de varias granulometrias progressivamente, brilhante e refletivo que

até chegar a graos muito finos, onde nao é
mais possivel perceber as linhas de polimento

permite o uso de inox
em espelhos e refletores

Conforme ASTM A 480: obs. (1): normalmente sdo empregadas lixas de granulometria em torno de # 100 / obs.
(2): normalmente sdo empregadas lixas de granulometria entre #120 e #150.

Apesar de alguns processos de acabamento permitirem um controle muito rigoroso
durante o processamento, é bem pouco provavel que duas fabricas ou prestadores de
servicos diferentes conseguirdo fazer exatamente 0 mesmo acabamento.

Nos materiais lixados, por exemplo, mesmo utilizando lixas de mesma granulometria,
as pressofes aplicadas sobre a superficie da peca podem ser diferentes, bem como
engquanto uma empresa pode estar utilizando uma lixa nova, a outra utiliza uma lixa

meia vida ou ja préxima do fim.

Nenhuma das especificacbes existentes em normas determina valores para
rugosidade da superficie ou para o indice de reflectancia (refletividade) ou para o

brilho.
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