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TECNOLOGICAS

Com intuito de comparar a resisténcia a comosao de varias ligas de agos inoxidavels, a Aperam, em parceria com o
IPT {Instituto de Pesquisas Tecnologicas de Sdo Paulo), realizou diversos ensaios de cormosao que serdo
apresentados em folders técnicos, O terceina da seédie & o ensaio de imersdo em produtos alimenticios. em
especifico neste folder o produto Vinagre +3.5 % NaCl. foi selecionando este por ser mais agressivo e ter carates
acido, ambiente muitas vezes exposto em aplicactes como coainhas industnais e revestimantos em geral

Produto Informactes do Produto

& produl
-In mais

Preparagdo para use:
3,5% de MaCl para ton

4 baze de dtids acéticn, fol utiizado coem adicSo de
essivo

pH inicial do produta: 2

pH apds os ensaios de imersdo (média‘desvio padrdo de todos os ensaios):
335039

Vinagre + 3.5 NaCl Observago; fo: selecionato por ser uim produto de cardter Acda

Tabela 1 - Informagdes sobre o produto de exposicio no ensalo de Imersdo

Inox 201 Inax 304

Figura 1 - Intensidade de frestas nos corpas de prova apos ensalo de Emersdo em vinagre + 3,5% NaCl apos 44 dias.

Na figura 1 a solucio de ensaiovinagre + 3.5 % NaCl evidenciou a superioridade do aco 304 que apresentou
corrosao em frestas moderadas, No caso dos agos Inoxiddveis 201, verificou-se que o tipo de corosdo
{eeneralizada ou corrosdo em frestas) dependia da composicio quimica, mas especificamente do Nieq (niguel
equivalente). A comosan generalizada ocormia nos corpos de prova com valores banos de Nieq que por sua vez &
fungio principalmente do teor de niquel (Ni). Sabe-se que o aumento do teor de cobre (Cu) presente nestes
aros também acelera a cormosdo na regian.
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Flgra 3 - Resultado de andlise em micoscéplo confocal para o ago inoxidivel 304

Pelo fato do uso de mecanismo gerador de frestas e o meio ser bastante agressivo contendo elevada
concentracio de Nall, ambos apresentaram corosdo em fresta, o que era esperado. Conforme figura 2 3 para
quantificar estes resultadas foi utilizada a técnica de microscopia confoal, o qual pode ser avaliar 3 topografia®
do corpo de prova. Assim foi possivel encontrar a profundidade dos pontos de corrosao formados:

0 aco 304 apresentou profundidade de fresta corroida maxima de 89 pm enquanto o aco 201 apresentou
profundidade de 205 pm. Para este ensalo em especifico o ago inoxidavel 304 se mostrou 2. 3x superior 30 ago
inoxiddvel 201

*NR4: Acobomento lixado/ escovado conforme norma ASTM A4807 A480M

Aco inox é tudo igual?

A nova campanha da Aperam vail
deixar isso claro.




